Fachhandwerker

Stahl-Systeme




S-press

Sicher &
wirtschaftlich

Das =+ an schneller

Verarbeitung Das + an Viel-
fir weniger Kosten und mehr Zeit Seitigkeit

dank optimaler Werk-

nur beim Thema Sicherheit fir zahlreiche Vorteile. Besonders bei zeugkompatibilitat
der Verarbeitung des Produktes machen sie sich bemerkbar.

Die positiven Eigenschaften von rostfreiem Edelstahl sorgen nicht

Fur die Verarbeitung von e-press
bendtigen Sie kein zusatzliches

Presswerkzeug, denn alle gangigen
Rohr vorbereiten - einstecken — markieren - verpressen - fertig. Werkzeuge mit M- bzw. V-Kontur

Das Verlegen des Systems geht ganz einfach:

sind kompatibel. Erhaltlich in
Da man weder kleben, schrauben noch schweiBen muss, geht das den Nennweiten 15 bis 108 mm
(M-Kontur) und 15 bis 54 mm
(V-Kontur) deckt e-press nahezu alle
Anwendungsbereiche ab. e-press
besticht durch eine enorme
Vielfalt an Formteilen.

Verpressen schnell und problemlos vonstatten. Dies bedeutet flir
Sie als Fachmann weniger Aufwand, mehr Zeit und somit auch ge-
ringere Kosten, wortiber sich auch der Endkunde freuen durfte.

DaS + an Langleb|g kelt Dimensionen Q;E;::feu[r::messer
durch hochwertigsten Edelstahl DN 12 15,0x1,0
DN 15 18,0x 1,0
Edelstahl besticht mit hervorragenden Eigenschaften, wie die Korro- DN 20 220x1,2
sionsbestéandigkeit und die hohe Biegefestigkeit, wodurch er sich DN 25 28,0x1,2
ideal fUr Trinkwasseranlagen eignet. FUr das e-press Pressfitting DN 32 350x1,5
System wird der Werkstoff-Nr. 1.4404, auch genannt AISI 316L, DN 40 42,0x 1,5
verwendet. Dieser ist aufgrund des niedrigen Kohlenstoffanteils und DN 50 54,0x 1,5
des hohen Molybdéangehalts deutlich besser vor Korrosion geschitzt DN 65 76,1 x2,0
als herkdbmmliche Werkstoffe. Es ist auBerdem das am haufigsten DN 80 88,9x2,0
verwendete Konstruktionsmaterial fur ,kritische” Anwendungen, DN 100 108,0x 2,0

weil es weder Fremdstoffe aufnimmt, noch solche an das jeweilige

Medium abgibt. Ebenfalls bringen e-press Produkte durch standige r‘\

Tests und DVGW-Zertifizierung sowie hohe Qualitatsstandards ein DVGW
product Schutz und Sicherheit

DVGW (Nr. W534) geprtift.

hohes Maf3 an Sicherheit mit sich.

e-press — fur eine saubere Trinkwasserinstallation
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C-press

Arbeiten ohne
Kompromisse

c-press Fittings

Die Pressfittings werden aus C-Stahl E195 Nr. 1.0034 oder alter-

nativ. E235 Nr. 1.0038 hergestellt. Das Sortiment der Durchmesser H
reicht von 12 bis 108 mm. Samtliche Verfahren werden gemaB den Helzungs
Betriebsmodalitaten der Norm UNI EN ISO 9001 durchgefiihrt und kon- |nsta||at|on
tinuierlichen Prifungen seitens der Einrichtungen unterzogen, die sie fur
unterschiedliche Anwendungen zertifiziert haben. aUS C _Stahl -
Pressverfahren: -
Die c-press Fittings d P X Einfach.

press Fittings durfen ausschlieBlich mit der bekannten M-Kontur
und V-Kontur verpresst werden. Alle géngigen Pressmaschinen sind Unkompliziert.
hierfir zugelassen. Der Dichtungsring (O-Ring) wird aus schwarzem Schnell
EPDM hergestellt und ist ,unverpresst undicht“. Die besondere .
»Sleeve”-Folie des c-press Fittings ist die optimale und schnellste Losung Sichel‘.

zu prufen, ob verpresst ist. Bei dem nicht verpressten Verbindungsstiick
ist die Folie unbeschadigt, wahrend die Folie bei dem bereits verpressten

Enorme Vielfalt

Fitting entweder abgefallen oder beschadigt ist. Somit bietet c-press das an Formteilen.
hoéchste MaB an Sicherheit, keine Pressstelle zu vergessen.

Die Leitungsrohre werden aus C-Stahl gemaB der Norm : AuBendurchmesser
H Dimensionen s
UNI EN 10305-3 hergestelit : x Starke [mm]
o Material E195 Nr. 1.0034 oder andere Normen mit gleicher DN 10 12,0x1,2
funktionaler Giltigkeit. DN 12 150x1,2
e Die AuBenseite durch ein elektrolytisches Verfahren geschiitzt. DN 15 18,0x 1,2
: DN 20 22,0x1,5
. . DN 25 28,0x 1,5
Anwendung fiir Heizung
DN 32 35,0x1,5
Das c-press System wird vor allem flr Heizungsanlagen mit H DN 40 42,0x15
Warmwasserkreislauf verwendet. DN 50 54,0x1,5
DN 65 76,1 x2,0
Nutzungsbedingungen:
DN 80 88,9x2,0
o Max. Betriebsdruck: 16 bar
DN 100 108,0x 2,0

e Temperatur: -20 °C bis +120 °C

Die Kreisldufe missen unbedingt geschlossen und frei von Luft
sein.

c-press — fur die einfache Heizungsinstallation



N-press

Saubere
Verpressung

h-press Fittings

Hergestellt mit M-Profil

Der Presswerkzeugantrieb kann batteriebetrieben, elektrisch, mecha-
nisch und hydraulisch erfolgen. Fir jede Rohrabmessung wird die
entsprechende Pressbacke/Press-Schlinge schnell und einfach in den
Zylinder des Presswerkzeugantriebs eingefiihrt. Die meisten, im Markt
befindlichen Presswerkzeuge erlauben eine saubere Verpressung der
h-press Fittinge der Abmessungen 15 bis 54 mm.

Presskréfte:

Jede Abmessung darf nur mit seiner spezifischen Pressbacke/Press-
Schlinge verpresst werden. Die Abmessungen 15 bis 54 mm wer-
den mit Pressgerat-Antrieben mit 32 kN-Kolbenkraft verarbeitet. Die
Dimensionen 76,1 mm bis 168,3 mm bedlrfen héherer Presskréafte.
Bitte erkundigen Sie sich diesbezlglich bei unserem technischen
Service.

Heizungsinstallationen aus H-Press

Dichtungstyp: O-Ring, gegen die gebrauchlichsten
Trinkwasser-Zusétze resistent, heiBwasser- und alterungsbe-
standig. Standard O-Ring-Typen: EPDM und FKM.

System-Komponenten h-press:
Edelstahl 1.4301 (AISI 304L), mit den Eigenschaften:

e Hygienisch, wie haufiger Einsatz in Nahrungsmittel- und
Pharmazeutikindustrie belegt.

e Minimaler Druckverlust, hdhere FlieBgeschwindigkeit.

e  Exzellentes, dekoratives Finish, zuséatzliche Kosten fir
Anstrich/Schutzschicht entfallen.

e  Geringere Warmeleitfahigkeit, verglichen mit anderen
Materialien.

e Gute Oxidationsresidenz. Gute mechanische und
Verformungsresistenz bei hohen Temperaturen.

Dimensionen AuBend_t_Jrchmesser X
Wandstérke [mm]

DN 12 15,0x 1,0

DN 15 18,0x1,0

DN 20 22,0x1,2

DN 25 28,0x 1,2

DN 32 35,0x 1,5

DN 40 42,0x 1,5

DN 50 54,0x1,5

DN 65 76,1x2,0/15

DN 80 889x2,0/15

DN 100 108,0 x 2,0

DN 125 139,7 x 2,6

DN 150 168,3x 2,6

Verbindungsart: unldsbare Pressverbindung.

Arbeitsdruck: Max. 16 bar.

Arbeitstemperatur:

0O-Ring-Dichtung EPDM (schwarz) -20 bis +110 °C
0O-Ring-Dichtung FKM (grtin) -20 bis 200 °C:

trocken (HeiBluft) und fiir Fiissigkeiten (Ole und primare
Sonnenenergiekreislaufe)

O-Ring-Dichtung FKM (rot) -10 bis +160 °C (mit Spitzen
bis zu 180 °C), Dampfdruckbegrenzung 7 bar

Wandstéarke des Fittings:

1,5 mm flr Durchmesser von 15, 18, 22, 28, 35, 42, 54
2 mm fur Durchmesser von 76,1, 88,9, 108, 139,7, 168,3

h-press — fur die sichere Heizungsinstallation
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